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@ Hydraulikblock nnit integriertem Druckmittelspeicher 
(§) Die Erfindung betrifft einen Hydraulikblock (1) fur gere- 

gelte Bremssysteme wie ABS, TSC oder ESP. In derartigen 

Ventllblocken ist regelmaSig eine Pumpe (2) vorgesehen, 

welche uber Ventile (5, 15) und Hydraulikkanale mit ande- 

ren Komponenten des geregelten Bremssystems verbun- 

den ist. Insbesondere bei ruckfordernden Systemen wird 

etn Speicher (17), insbesondere Niederdruckspetcher be- 

notigt. Die Erfindung schlagt vor, in dem Hydraulikblock 

(3) eine Bohrung (14) vorzusehen, dessen Wande direkt 

ein Tell des Niederdruckspeichers bilden. Vorteilhafte 

Weiterbildungen beschaftigen sich mit der Ausgestaltung 

der weiteren zu dem Niederdruckspeicher gehdrenden 

Bauelemente und sich anschllellenden Ventile. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Hydraulikblock, wie 
er insbesondere in Vcrbindung mit gcrcgeltcn Brcmssysto- 
men benotigt wird. In einem derartigen Hydraulikblock sind 5 
regelmaBig Ventile, Druckmittelleitungen und in der Regel 
auch eine Forderpumpe fur das Dnickmittel zusanunenge- 
fasst. Bei geregelten Bremsanlagen besteht das Bediirfnis, 
dass diese nioglichst preiswert und platzsparend aufgebaut 
sind. Es ist daher schon bekannt, Dampfungskammem in 10 
den Hydraulikblock zu intcgricrcn (s. bcispiclsweise DE- 
OS 197 25 092). Aus dieser Literaturs telle ist es auch be- 
kannt, einen Niederdruckspeicher direkt mit dem Hydrau- 
likblock mechanisch zu verbinden. 

[0002] Die vorliegende Erfindung geht daher aus von ei- is 
nem Hydraulikblock der sich aus dem Obeifoegriff des An- 
spruchs 1 ergebenden Gattung. Aufgabe der Erfindung ist 
es, einen derartigen Hydraulikblock weiter zu vereinfachen 
und die Zahl der fUr diesen Block bendtigten Einzelteile zu 
reduzieien. Die Erfindung wird durch die sich aus dem 20 
kennzeichnenden Tcil des Anspruchs 1 cigebcnde Mcrk- 
malskombination gelOst Die Erfindung besteht im Prinzip 
also darin, nicht einen Druckmittelspeicher an den Hydrau- 
likblock durch Verschrauben odcr Verstemmcn anzuschlie- 
Ben, sondem durch eine Bohmng in dem Hydraulikblock 25 
den fiir den Niederdruckspeicher bendtigten Zylinder darzu- 
stellen. Damit dient die Wand der Bohrung unmittelbar zur 
Begrenzung des Speicherraums. Es hat sich dabei als beson- 
ders vorteilhaft herausgestellt, den Druckmittelspeicher 
quer zur Bewegungsrichlung des Pumpenkolbens derart an- 30 
zuordnen, dass die Mittclachse des Druckmittclspeichers 
senkrecht zur Bewegungsrichlung des Pumpenkolbens 
steht. 

[0003] Dies gilt sowohl fur den Einsatz cincr Radialkol- 
benpumpe als auch fUr den Einsatz einer Axialkolben- 3S 
pumpe. Eine weitere Vereinfachung lasst sich durch die 
Merkmalskombination nach Anspruch 2 erreichen. Dabei 
wird der Deckel mit dem Hydraulikblock unldsbar verbun- 
den, was beispielsweise durch Verstenunen oder durch eine 
Clinchverbindung geschehen kann. Der Hydraulikblock 40 
selbst wird vorzugswcise aus Aluminium hctgestcUt, wel- 
ches sich gut fOr eine Clinchverbindung gegenuber einem 
aus hSrterem Material bestehenden Deckel eignet 
[0004] Der Kolben selbst kann gcmUB cincr Wciterbildung 
nach Anspruch 3 aus einem kaltgeschlagenen Blechteil ge- 4S 
bildet sein. Auch der Speicherdeckel ist auf diese Weise her- 
stellbar. In Abwandlung hierzu kann der Kolben aber auch 
aus Kunststoff gegossen sein, was zu einer weiteren Preisre- 
duktion ftihren kann. Dabei kann der so heigestellte Kolben 
mit einer Dichtung versehen sein, die an den Bohrungswan- SO 
den glcitet und so den Arbcitsraum des Spcichcrs begrcnzt. 
Andererseits kann aber auch eine Dichtung in eine Ausneh- 
mung in der Bohrungswand eingelegt sein, so dass die Boh- 
rungswSnde nicht besonders bearbcitet werdcn miisscn. 
\^elmehr ist dann nur darauf zu achten, dass die MantelflS- 5S 
che des Speicherkolbens gegeniiber der Dichtung in dem 
Blockgchausc hinreichcnd glatt ist, um die notwcndigc 
Dichtung zu gewiihrleisten. 

[0005] Da der Speicherraum von dem in dem Speicher 
herrschenden Druck abh^ngt, ist der Kolben in an sich be- 60 
kannter Weise elastisch vorgespannt. Zur weiteren Raumer- 
spamis empfiehlt sich dabei die Merkmalskombination nach 
Anspruch 4, wobei die Windungsdurchmesser zu den Win- 
dungsendcn hin cingczogcn sind, so dass die Fcdcr nicht auf 
Block gepiesst werden kann, sondem teleskopartig die Win- 6S 
dungen ineinandergeschoben werden k&nnen. 
[000<»] Um den Hydraulikblock noch weiter zu vereinfa- 
chen, empfiehlt sich die Merkmalskombination nach An- 



spruch S. Danach sind das fiir den Hydraulikblock regelma- 
Big notwendige Saugventil in Ansaugrichtung der Pumpe 
und der Druckmittelspeicher innerhalb des Hydraulikblocks 
angcordnet. Hicrbci empfiehlt es sich besonders gem^ der 
Merkmalskombination nach Anspruch 6, die Bohrung ge- 
stuft auszufUhren, so dass in Richtung Innenraum des Hy- 
draulikblocks die Bohrung stufenformig enger wird. Die 
Abmessungen des Ventilsitzkdrpers des Ventils sind dann so 
gewShlt, dass dieser Ventilsitzkdrper in einer in dem Innen- 
raum des Hydraulikblocks liegenden Stufe aufsitzen kann, 
wahrcnd der Speicher in einem Sufieren Abschnitt der ge- 
stuften Bohrung mit gr5Berem Durchmesser angeordnet ist. 
Dabei kann entsprechend der Merkmalskombination nach 
Anspruch 7 der Ventilsitzkorper ebenso wie der Deckel des 
Speichers unl5sbar mit dem Hydraulikblock verbunden 
sein, beispielsweise durch Verstemmen, Einpressen oder 
Verclinchen. 

[0007] Da man in der Regel den Hydraulikblock so klein 
wie mOglich halten m5chte und andererseits aber moglicher- 
weise die Tiefe des Hydraulikblocks zur Aufhahme des 
komplctten Spcichcrs nicht ausreicht, kann sich in Weiter- 
bildung der Erfindung die Merkmalskombination nach An- 
spruch 8 empfehlen. Dabei wird der vorzugs weise aus Alu- 
minium bcstchende Hydraulikblock durch FlieBpressen her- 
gestellt, wobei der Block einen sich tiberwiegend in FlieB- 
richtung erstreckenden Ansatz zur Aufhahme zumindest ei- 
nes Tbiles des Druckmiltelspeichers erhalt. 
[0008] Um den Hydraulikblock moglichst noch weiter zu 
vereinfachen, empfiehlt sich in Wciterbildung der Erfindung 
die Merkmalskombination nach Anspruch 9. Dabei wird der 
Vcntilsitzkdrpcr des Ventils (vorzugsweise Saugventil) 
durch ein einfaches Blechteil gebildet, in welches beispiels- 
weise durch Kaltverformen eine trichterf5rmige Offnung 
eingcfUgt wird. Durch den Trichter wird glcichzeitig eine 
Zentrierung hinsichtlich des Ventilkdrpers erreicht. Die Nei- 
gung des Trichters ist dabei derart zu w^len, dass sich der 
Ventilkorper nicht in der lYichteroflhung verklemmen kann. 
[0009] Hinsichtlich der den Ventilkdrper auf seinen Sitz 
vorspannenden Ventilfeder empfiehlt sich in Weiterbildung 
die Merkmalskombination nach Anspruch 10. Die Feder 
stiitzt sich somit an einem Kafig ab, der mit scinem auBeren 
Rand den Ventilsitzkdrper umfasst. Da auf diese Weise der 
Kafig oberhalb des VentilkOrpers einen geschlossenen Raum 
bildet, muss cr mit einer oder mehreren Of)fnungen zum 
Durchlassen des Druckmittels versehen sein. Diese Of¥hun- 
gen k5nnen so ausgestaltet werden, dass sie gleichzeidg ein 
Sieb ergeben, welches in dem Dnickmittel mdglicherweise 
schwimmende Schmutzteile herausfiltert, so dass die nach- 
folgenden Hydraulikkreise durch derartige Schmutzteile 
nicht fehlerhaft beeinflusst werden konnen. 
[0010] Eine andcre Moglichkcit zur Ausgestaltung des 
Kafigs ergibt sich durch die Merkmalskombination nach 
Anspruch 11. 

[0011] Ausfuhrungsbcispiele der Erfindung werden nach- 
folgend anhand der Zeichnung erlautert. Darin zeigt: 
[0012] Fig. 1 in geschnittener und teilweise gebrochener 
Darstcllung ein erstcs Ausfuhrungsbeispiel und 
[0013] Fig. 2 in geschnittener und teilweise gebrochener 
Darstellung ein zweites Ausfuhrungsbeispiel. 
[0014] In Fig. 1 ist das Gehause 1 eines Hydraulikblocks 
beispielsweise ftir ein geregeltes Bremssystem dargestellt. 
Das Gehause 1 besitzt eine Kolbenbohrung, in der ein Pum- 
penkolben 2 geftihrt ist, welcher in nicht daigestelUer Form 
beispielsweise durch einen Exzcnter radial angetricbcn wird 
(Radialkolbenpumpe) oder auch linear angetrieben wird 
(Axialkolbenpumpe). Eine RUckstellfeder halt den Kolben 2 
in Eingriff mit dem oszillierenden Antriebsmechanismus. 
Die Feder stutzt sich an einem Ventilsitzkorper 4 ab, der zu 
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einem Druckvcntil 5 gehort, welches den Arbeitsraum 6 dcr 
Radial kolbenpumpe abschlieBt. Ein als Kugel ausgestalteter 
VentilkSrper 7 wird uber eine Vorspannfeder 8 in Eingriff 
mit dem Ventilsitz gehalten, wobei die Vorspannfeder 80 an 
dem Boden eines Kafigs 9 abstUtzt. In den Boden des Kafigs 5 
9 ist ein Filter bzw. Sieb eingearbeitet, welches die tiber das 
Druckventil 5 stromende Druckmittelflussigkeit filternd in 
einen Dampfiingsraum 10 durchlasst, der mit einer Aus- 
trittsblende 11 versehen ist Der Dampfungsraum 10 ist 
durch einen verstemmten Deckel 12 verschlossen, der in 10 
dem AluminiumgehSusc 1 unlosbar mit diesem verbunden 
ist. Der KSfig 9 umgreift mit seinem offenen Ende den Rand 
des Ventilsitzkorpers 4 und bildet somit mit dem Ventilsitz- 
korper einen abgeschlossencn Vcntilraum, dcr mit dem ge- 
nannten Sieb mit dem Dampfungsraum 10 verbunden ist. 15 
Der Plungerkolben 2 wird durch eine Kolbendichtung 13 
umfasst, wodurch der Arbeilsraum 6 kolbenseilig abge- 
schlossen wird. 

[0015] Der Arbeitsraum 6 ist mit einer Stufenbohrung 14 
verbunden, wobei ein Saugventil 15 mil seinem Ventilsitz- 20 
korper 16 auf einer Stufe der Stufenbohrung 14 aufsitzt und 
gegenUber dieser mit dem Gehause 1 verstemmt ist, Der 
Aufbau des Saugventils 15 entspricht dem Aufbau des 
Druckventils 5 und soU dahcr nicht nochmals crlSutcrt wcr- 
den. t)ber einen nicht dargestellten Kanal gelangt Druckmit- 25 
tel von dem Dampfungsraum 10 in den Speicherraum 17. 
Erhoht sich der Druck in dem Speicherraum 17, wird ein 
Speicherkolben 18 gegen die Kraft einer Speicherfeder 19 
verschoben, die sich an dem Speicherdeckel 20 abstUtzt. Die 
^^^ndungen der Feder 19 sind an ihren Enden eingezogen, 30 
d. h. die letzten Windungcn dcr Feder nchmcn in ihrcm. 
Durchmesser ab, damit die A^^mdungen der Feder teleskop- 
artig ineinandergeschoben werden kSnnen, wodurch der 
Speichcr eine groBere Volumcnanderung durchfuhren kann. 
An dem Speicherkolben 18 sitzt eine Kolbendichtung 21, 35 
welche den Speicherraum 17 nach auBen hin abdichtet. Die 
Speicherfeder 19 stiitzt sich mit ihrem dem Kolben 18 abge- 
wandten Ende an dem Speicherdeckel 20 ab, der ebenfalls 
mit dem Aluminiumgehause 1 des Hydrauiikbiocks ver- 
stemmt ist. Der Deckel kann aber auch in andeier Weise an 40 
dem Gehause befestigt sein, solange sichctgestellt ist, dass 
der Deckel die Federkraft aufzunehmen vermag. 
[0016] Bei der durch den nicht dargestellten Exzenter an- 
getriebcncn Bcwcgung des Kolbens 2 nach links wird das 
Druckventil 5 gedffnet und das Druckmittel gelangt ilber 45 
den Dampfungsraum 10 und die Blende 11 an die geeignete 
S telle innerhalb des Hydraulikkreises, so z. B. auch zu dem 
Speicher 17. Das Saugventil 15 bleibt dabei geschlossen, da 
der Druck in dem Arbeitsraum 6 mindestens so groB ist wie 
in dem Speicherraum 17. WShrend der Saugphase, also bei 50 
einer durch die Feder 3 verursachtcn Bcwegung des Kol- 
bens in Fig. 1 nach rechts 6fFnet sich das Saugventil, wobei 
sich der Speicherraum 17 zumindcst teilweise in den Ar- 
beitsraum 6 entlceren kann. 

[0017] In Fig. 2 ist ein zweites AusfUhrungsbeispiel dar- 55 
gestellt, welches nur insoweit erlMutert wird, als Abwei- 
chungcn gcgenUbcr Fig, 1 auftrelcn. Ein wcscntlicher Un- 
terschied besteht in der Ausgestaltung des zweiteiligen Ka- 
figs 25, wobei ein Plattenteil (33) von einem den Ventilsitz- 
kdrper (4) einfassenden Topfteil durch einklemmen gehalten 60 
wird. Das Plattenteil ist mit z. B. kreisfbrmigen Durchbre- 
chungen 26 versehen, die fUr einen Durchlass des Druckmit- 
tels und fUr eine erhOhte Elastizitat des KSfigs 25 sorgen. 
Dcr KUfig hiilt dirckt den Vcnlilkdrpcr 7 im EingrifF mit dem . 
Ventilsitz auf dem Ventilsitzkdrper 4. Im Gegensatz zu dem 65 
Kafig nach Fig. 1 ist das offene Ende des KSfigs topfteiltopf- 
f5rmig in Richtung Kolben (2) gezogen, wo es die Dichlung 
13 hSlt. so dass kcine besondcrc Dichtungsnut in dem Gc- 
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hause vorgcsehcn scin braucht. Der Topfansatz 27 ist mit 
Filter5ffnungen 28 versehen, die filr den Durchlass und die 
Filterung des Druckmittels in den Arbeitsraum 6 soigen. 
Von dem Dampfungsraum 10 gelangt das Druckmittel uber 
Ausgangskanale 28 in weiterftihrende Druckleitungen. Das 
Druckventil 5 ist mit seinem Rand des Ventilsitzkdrpers 4 
nicht wie in Fig. 1 verstemmt, sondem wird mit den offenen 
Enden des Deckels 12 in der vorgesehenen Lage gehalten. 
Der Deckel 12 ist wiederum mit dem Gehause 1 verstemmt 
Die offenen Enden 29 des Deckels bzw. der ringfdrmige An- 
satz 29 soUte einen gegcniiber dem Ausdehnungskoeffizien- 
ten des GehSuses 1 nicht zu groBen unterschiedlichen Aus- 
dehnungskoeffizienten besitzen. 

[0018] Dcr Kolben 18 ist in Fig. 2 aus Kunststoff ausge- 
ftlhrt. Der Deckel 20 besitzt eine Ausbeulung 30, die Uber 
die Kontur 31 des GehSuses 1 vorspringt. Um den Aufhah- 
meraum fur den Speicher in dem Gehause zur VerfUgung zu 
stellen, kann dieses mit einem stegf5nnigen Ansatz 32 ver- 
sehen sein, um das fUr das GehSuse ben6tigte Material m6g- 
lichst gering zu halten. Der Ansatz kann beispielsweise ein 
sich tiber die gesamte Tlefc des GebSuses 1 erstreckender 
Steg sein, der sich senkrecht zur Betrachtungsebene in Fig. 
1 und 2 erstreckt. Dieser Steg ISsst sich einfach dadurch her- 
stcllen, dass das Gehause durch FlieBpressen hergestellt ist, 
wobei in der PressdUse eine entsprechende Ausnehmung 
vorgesehen ist Der auf dicse Weise gcbildete Aluminium- 
strang beim Strangpressen besitzt somit einen sich tiber 
seine gesamte LSnge erstreckenden Steg 32, in den der Spei- 
cher eingeformt werden kann. Der Speicher selbst lasst sich 
vergleichsweise einfach durch eine gestufte Bohrung 14 
hcrsteUcn, wobei, wie im Zusammenhang mit Fig. 1 schon 
beschrieben. in die Bohrung auch gleichzeitig noch das 
Saugventil 15 eingefUgt sein kann. Damit lassen sich die 
bcidcn Bauelemente Speicher und Saugventil recht einfach 
in das Gehause mittels einer einzigen Bohrung einbringen. 
Die Vorteile der beschriebenen Konstruktionen bestehen im 
folgenden. 

[0019] Die Kolbendichtung des Pumpenkolbens erfolgt 
durch einen im Gehause fixierten O-Ring. Damit ergeben 
sich geringe Anforderungen an die Oberflache der Pumpen- 
bohrung, so dass diese ohne nachtrSgliche Bearbeitung nur 
durch Bohren hergestellt werden kann. Weiterhin ist der 
Kolben als einfacher glatter Zylinder ausgebildet, so dass 
beispielsweise eine Walzlagemadcl als Pumpcnkolbcn ver- 
wendet werden kann, die als billiges Massenteil eine sehr 
gute Lauffl&che fUr die Dichtung bildet. Das Druckventil 5 
kann als vorprtifbare Einheit in der entsprechenden Bohrung 
verstemmt werden und dient gleichzeitig auch als Anschlag 
ftir die RUckstellfeder. Die Rtickstellfeder selbst ist mit ein- 
gezogenen Endwindungen versehen und wird in der Boh- 
rung gcfuhrt. So ist kcin zusStzliches Fuhrungselement not- 
wendig. Der Raum hinter dem Druckventil dient als Damp- 
fungskammer. In der daraus abftihrenden Bohrung ist auBer- 
dem eine engepresste Blechblende zur Pulsationsreduzie- 
rung vorgesehen. Der Abschlus& zur Umgebung erfolgte 
durch einen verstemmten Deckel der als Zieh- oder Kalt- 
schlagteil ausgefuhrt ist. Die Vorteile der Erfindung sind von 
dem Antrieb des Pumpenkolbens (beispielsweise Exzenter- 
antrieb) unabh^gig. Das Saugventil ist ebenso wie das 
Druckventil eine vorgefertigte Einheit, die im Boden des 
Niederdruckspeichers verstemmt wird. Das Saugventil kann 
einen mit dem Druckventil identischen Aufbau haben und 
muss dann allerdings in entgegengesetzter Richtung einge- 
baut werden. Hinsichtlich der Ausfuhrungsform nach Fig. 2 
ist der Dichtring nicht in einer Nut fixiert, sondem wird 
durch den Topfansatz 27 gehalten, wobei dieser Topfansatz 
27 noch folgende Funktionen erfullt: Er ist derart perforiert, 
dass cr das Druckmittel insbcsondere die Druckmittelfltis- 
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sigkeit aus dem Niederdruckspeichcr vor dcm Druckvcntil 
ausreichend filtert. Der Topfansatz umgreift den plattenfbr- 
migen Ventilsitzkdrper 4 und fixiert so die Feder des Druck- 
ventils, die gemaB Fig* 2 als gcstanzte Rachfeder ausgebil- 
det ist. Der Ibpfansatz integriert weiterhin die Ruckstellfe- s 
der in die Druckventil-Montageeinheit. Der Verschlussdek- 
kel ist als Kaltschlagteil konzipiert und dient auch zum Nie- 
derhalten der Druckventil-Rtlckstellfeder-Montageeinheit, 
so dass diese nicht verstemmt werden muss. 
[0020] Auf die RUckstellfeder 3 am Kolben 2 in den Fig. 1 10 
und 2 kann verzichtct wcrdcn, wcnn der \^rdruck aus dcm 
Niederdruckspeicher fUr die RUckstellung des Kolbens aus- 
reicht. Der Niederdruckspeicher selber besitzt einen Kolben 
aus tiefgezogenem Blech. Die Dichtung kann durch einen 
aufgezogenen Blechring 33 fixiert werden. Der tiefgezo- 15 
gene, im Ventilblock verstemmte Blechdeckel 20 halt die 
Speicherfeder 19 und dient als Anschlag ftir den Speicher- 
koiben 18, wie aus Fig, 1 ersichUich sind die Endwindungen 
der Speicherfeder 19 eingezogen, wodurch sich eine beson- 
ders kurze BaulSnge ergibt. 20 

Patentanspruche 

1. Hydraulikblock (1) mit mindestcns einer Pumpc, 
die mit einem Druckmittelspeicher verbunden ist, wo- 25 
bei in dem Speicher ein vorgespannter Kolben (18) ge- 
geniiber der Wand einer Zylinderoffnung des Speichers 
verschiebbar angeordnet ist, dadurch gelccnnzcich- 
net, dass die Wand durch die Bohrungswand einer 
Bohrung (14) in dem Hydraulikblock (1) gebildet ist. 30 

2. Hydraulikblock nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 
zeichnet, dass der den Speicher abschlieBende Deckel 
mit dem Hydraulikblock unldsbar verbunden ist, vor- 
zugsweise durch Vcrstenuncn oder Vcrclinchen. 

3. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 35 
Anspniche, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel 

(20) und/oder der Kolben (18) durch einen aus Blech 
bzw. aus Kunststoff geformten Topf gebildet sind, wo- 
bei zumindest der Kolben (18) an seiner Seitenwand 
eine umlaufende AufnahmedfTnung fiir eine Dichtung 40 

(21) aufweist. 

4. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorspan- 
nung durch eine sich an dem Deckel absttitzende Spi- 
ralfeder (19) gebildet ist, deren auBere Windungen in 45 
ihrem \S^ndungsdurchmesser eingezogen sind. 

5. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem 
Block ein Ventil (15) vorzugsweise Saugventil ange- 
ordnet ist, wobei die Miltelachsen von dem Ventil und 50 
dem Druckmittelspeicher miteinander fluchtcn. 

6. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrung 
(14) gcstuft ausgefuhrt ist und in einem Abschnitt der 
Bohrung (14) mit engerem Durchmesser der Ventilsitz- 55 
kdrper (16) des Ventilsitz (15) angeordnet ist. 

7. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ventil- 
sitzk<5rper (16) ebenso wie der Deckel (20) unl5sbar 
mit dem Hydraulikblock verbunden, insbesondere mit 60 
der gestuften Bohrungswand verstemmt oder ver- 
clincht ist 

8. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Block im 
Bereich des Hydraulikspeichers mit einem stegftirmi- 65 
gen Vorsprung (32) versehen ist und/oder dass der Dek- 
kel topfformig uber die Kontur (31) des HydrauUk- 
blocks (1) vorspringt. 
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9. Hydraulikblock nach einem der vorangegangenen 
Ansprtiche mit einem Ventil, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Ventilsitzkorper (4, 16) durch ein Blechteil ge- 
bildet ist, in welches eine trichterf^rmige Offnung ein- 
geformt ist und dass vorzugsweise in dem IHchter ein 
VentilkGrper (7) durch eine Ventilfeder (8) unter Vor- 
spannung gehalten wird. 

10. Hydraulikblock nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ventilfeder (8) durch eine Spi- 
ralfeder gebildet ist, die sich mit ihiem dem Ventilkor- 
per (7) abgcwandten Ende an einem Kafig (25) ab- 
sttitzt, der den Rand des VentilschlieBkorpers (4) auf 
d^ dem Ventilk5rper (7) abgewandten Seite des Ventil- 
schlieBkarpers (4) umfasst 

11. Hydraulikblock nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vorspannung durch die elasti- 
sche Wirkung des Kafigs (25) bzw. einer Flachfeder 
aufgebracht wird, die den Rand des Ventilsitzkorpers 
(4) auf der dem Ventiik5rper abgewandten Seite um- 
fasst. 
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